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Brennstoffe, Feuerungen.

Bei Herstellung von Braunkohlen-
presssteinen will E. Kistuer (D.R.P.
No. 53 339) gefunden haben, dass man so-
wohl eine ErhShung der Brennwirkung als
auch eine bessere Bindung der einzelnen
Briquettetheile unter einander erzielt, wenn
man dem Kohlenstaub, den Kohlenabfillen
oder zerkleinerten Kohlen [Lederfaizspiine
beimischt. Bewihrt hat sich angeblich das
Verhiltniss von 2 Th. Kohenstaub und 1 Th.
Lederfalzspinen. Diese eingestreuten Leder-
falzspéine sollen eine durchaus russfreie
und sehr stark heizende Flamme berbei-
fithren, da die sich entwickelnden Gase des
in der Feuerung sich erwirmenden und zer-
setzenden Leders die Verbrennung lebhafter
und vollstindiger machen, eine Behauptung,
welche offenbar irrthiimlich ist.

Hiittenwesen.

Kupfergewinnung. Nach H. A, See-
gall (D.R.P. No. 53 196) werden Kupfererze
oder Schmelzproducte mit Ferrichloridlgsung
behandelt, bis alles Kupfer in Cuprochlorid
iibergefithrt ist:

6 Cu + 3 FeCl; == 8 Cu, Cl, + 6 Fe Cl,.

Das abfiltrirte Cuprochlorid versetzt man
mit Eisen, einer Lésung von Ferrichlorid
und Chlorkalium oder Chlornatrium:

3 Cu, Cl, + 2 Fo +- 2 Fe,Cl, = 3 Cu, Cl, + 6 FoCl,,
wodurch das Cuprochlorid in Lésung geht.

Die so erhalteuen beiden Losungen werden
in getrennten Bddern elektrolytisch behan-
delt, in denen die Pole durch ein Dia-
phragma getrennt sind. In beiden Fillen
wird durch die Elektrolyse das Ferrochlorid
(FeCl,) wieder in Ferrichlorid (F,Cls) ver-
wandelt, so dass dessen Ldsungen wieder
von neuem zur Verwendung gelangen kénnen.

Die Elektrolyse geschieht in beiden
Fillen nach bekannten Regeln unter Anwen-
dung elektrolytisch unléslicher Anoden.

An der Kathode werden aus der kupferhal-
tigen Lauge Kupfer, aus der kupferfreien
Lauge die aus den Rohstoffen in Lésung
gegangeuen Metalle gewonnen. Die Bewe-
gung der Flussigkeit in den Biidern ge-
schieht von Kathodenzelle zu Kathodenzelle,
von der letzten Kathodenzelle zur ersten
Anodenzelle und sodann durch alle ibrigen
Anodenzellen.

Liegt ein Material, welches Kupfer, Zinn

schwach angesiiuert wird, so lange ausge-
laugt, bis das Ferrichlorid in Ferrochlorid
ibergegangen ist. Die entstandene Losung
enthdlt nun Ferrochlorid, Stannochlorid,
Zinkchlorid (und alles Arsen) gelést, wih-
rend das Cuprochlorid nebst ctwas in
schwamwniger Form ausgeschiedenem metal~
lischen Kupfer (in Folge der Anwesenheit
der beiden anderen Metalle) und das sich
deshalb bildende und gleichfalls ausscheidende
Eisenoxychlorid, dessen Formel: ’
2 Fe, Cl; + 25 Fe, 0y + 41 H,0

ist (ev. auch Schwefel), darin suspendirt
ist. Diese Losung wird durch ein Filter
gegeben, auf welchem das Ungeldste zuriick-
bleibt. Alsdann wird die Lésung mit Zink
behandelt, durch welches das Zinn wmetal-
lisch ausgeschieden wird. Die Losung,
welche jetzt noch Ferrochlorid und Zink-
chiorid enthiilt, geht nuu in elektrolytische
Biider zur Gewinnung des Zinks.

Das auf dem Filter (mit Schwefel) zu-

-riickgebliebene Cuprochlorid (Cu,Cl,) wird

mit metallischem Kupfer (oder Eisen) zu-
sammen in Bottichen duarch eine schwach
salzsaure gesittigte Ferrichloridlésung, wel-
cher, um Cuprochlorid in Lésung zu halten,
Chlorcalcium, Chlornatrium o. dergl. beige-
geben ist, so lange ausgelaugt, bis dieses
Ferrichlorid in Ferrochlorid umgewandelt
ist. Alsdann geht diese Lauge durch ein
Filter, um den Schwefel abzusetzen, und
dann in die elektrolytischen Bider zur Ge-
winpung des Kupfers. Die Lauge fiesst
von der Kathodenzelle des ersten Bades zur
Kathodenzelle des zweiten, von hier zur
Kathodenzelle des dritten Bades u.s.f.; von
der Kathodenzelle des letzten Bades in die
Anodenzelle des ersten, vou hier in die
Anodenzelle des zweiten Bades u. s. f.; von
der letzten Anodenzelle wieder zum frischen
Auslangen in die Bottiche. Der beim Aus-
laugen zuriickbleibende Schlamm kann auf
Fdelmetalle verarbeitet werden. Ist das zu
verarbeitende Material zinkfrei, so wird das
Zinn elektrolytisch niedergeschlagen bez. ge~
wonnen.

Ausscheidung von Zink aus Zink-
schaum u. dgl. Bei der Destillation des
Zinkschaumes muss pach B. Résing (D.R.P.
No. 53 277) wegen der oxydirenden Linwir-
kung der Verbrennungsgase auf das dampf-

. formige Zink die directe Berithrung mit dem

und Zink zusammen, entweder wetallisch |
' geschiossene, feuerfeste Gefisse verwendet

oder geschwefelt, enthiilt, zur Verarbeitung
vor, so wird dasselbe zerkleinert und in
mehreren Bottichen durch iniissig concentrirte
Ferrichloridlésung, welche mit Salzsiure

oder der Flamme vermieden
Aus diesem Grunde mussten hierfiir

Breunstoifl
werden.

werden, welche von aussen gehbeizt wurden?),

") Vgl. Ferd. Fischer: Handbuch der chemi-
schen Technologio (Leipzig 1889) S. 259.
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Diese Hitze muss uun so gross sein, ein-
mal um das gewissermaassen wenigstens zum
Theil an das in dem Zinkschaum enthaltene
Silber bez. Biei gebundene Zink von diesen
Metallen zu trennen, dann auch, um dieses
abgetrennte Zink uberzudestilliren. Dem
Zinkschaum muss deshallh eine bedeutende
Menge Wiarme zugefihrt werden. Hieraus
erkliart cich denn auch, dass die von aussen
heizbaren, geschlossenen Gefisse, welche zur
Eutzinkung Anwendung finden, keine grosse
Haltbarkeit besitzen. ROsing empfichlt
daher folgendes Verfahren, nach welchem
die Zufihruug der Wirme zu dem Zink-
schaum direct stattfinden und gleichzeitig
die Trennung des Zinks von dem Silber
bez. Blei des Zinkschaumes gewissermaassen
durch Lockerung der Zinksilber- bez. Zink-
bleiverbindung erleichtert werden soll, so
dass an Wirme gespart wird.

In eine kippbare Birne, welche mit basi-
gschem Futter ausgekleidet sein kann und
zweckmissig so weit vorgewirmt ist, dass
der hineinzubringende Zinkschaum sich ohne
Ziokverdampfung erweicht, wird der Zink-
schaum cingetragen. Gewinschtenfalls kaon
man die saucrstoffhaltige Luft aus der Birne
entfernt bez. durch nicht oxydircnde Gase
ersetzt haben, indem man etwa wihrend oder
vor dem Eintragen des Zinkschaumes Sige-
spioe, Kohlenklein o. dergl. in die Birne
cinfithrt. Auf den Zipkschaum giesst man
alsdann geschmolzenes und {#iber seinen
Schmelzpunkt hinaus erhitztes Eisen, welches
z. B. aus einem Kupolofen abgestochen wird.
Das Eisen erwidrmt nun den Zinkschaum
auf bez. iiber die Verdampfungstemperatur
des Zipks; letzteres trennt sich in Folge
dessen und, unterstiitzt von seiner Verwandt-
schaft zu dem Eisen aus dem Zinkschaum,
wird in Folge der hohen Hitze von dem
Eisen wieder abgegeben, so dass das Zink
aus dem Zinkschaum sich abtreont und
durch die Decke aus hocherhitztem geschmol-
zenen Eisen lindurch sich verflichtigt. Dasg
Eisen muss so stark erhitzt werden. dass es
nach dem Austreiben des Zioks aus dem
Zinkschaum noch fliilssig bleibt. In einer
inzwischen an die Birne angeschlossenen
Vorlage schligt sich das Zink metallisch
oder nach Belieben (je nachdem man der
Louft Zutritt gewahrt hat) theilweise oder
zanz oxydisch nieder. Durch Kippen der
Birne entfernt man das wieder zu gleichem
oder anderem Zweck (etwa zu Gusswaaren)
zu benutzende Eisen und darauf das ent-
zinkte und zum Abtreiben fertige Blei.

Avuf diese Weise dient das Lisen nicht
pur zur Einfiihrung der Wirme in das Re-
torteninnere, sondern auch gleichzeitig wur

Erleichternng der Zinktrennung, und wirkt
auch anf den Zinkschaum abschliessend gegen
die Luft bez. Atmosphiire imn Retorteninnern.
Mit Hulfe dieses Verfahrens soll man im
Stande sein, das metallische Zink aus seinen
Legirungen oder Mischungen mit anderen
Metallen oder Stoffen, z. B. Hartzink, Silber-
zink, Zinkstaub der Ziukhiitten, bestehend
aus Zink und Zinkoxyd, durch Destillation
zu trennen.

Zur Gewinnung von Gold und Silber
durch Amalgamation empfehlen Th. R. Jor-
dan (D.R.P. No. 52907), sowie J. Th.Penny
und W. H. Richardson (D.R.P. No. 52 911)

mechanische Vorrichtungen.

Bestimmung von Kobalt und Nickel.
Nachdem man nach J. Hope (J. Chem.
Ind. 1890 8. 376) bei der Analyse von
Schlacken und Erzen nach bekannten
Methoden Kobalt und Nickel gemeinschaft-
lich als Sulfide abgeschieden und von anderen
Metallen getrennt hat, werden die Sulfide
in Konigswasser gelost, etwa sich abschei-
dender Schwefel wird durch Erhitzen der
Loésung mit einigen Tropfen Brom entfernt
und die L6s.ng nach Zusatz von Schwefel-
siiure zur Trockne verdampft. Die zurlick-
bleibenden Sulfate werden in Wasser geldst.
Auf jeden Gewichtstheil des darin ver-
mutheten Kobalts und Nickels werden 4 Th.
NH,H,; PO, in méglichst wenig Wasser geldst,
nach Zusatz von einigen cc verdiinnter
Schwefelsiure eine Minute lang gekocht und
zu der ebenfalls zum Sieden erhitzten Sulfat-
16sung zugesetzt. Nun wird vorsichtig ver-
diinnte Ammoniakfliissigkeit (2 Th. von 0,880
zu 1 Th. Wasser) in das Gemisch einge-
triufelt, bis der anfangs entstehende hellblaue
Niederschlag sich theilweise wieder aufldst.
Unter tiichtigem Riibren und tropfenweisem
Zusetzen von mebr Ammoniak féllt das
Kobalt als Co NH, PO, aus. Das Becher-
gias wird dann 5 bis 10 Minuten lang unter
zeitweiligem Umriihren auf ein Wasserbad
gebracht. Man ldsst nun absetzen und giesst
die Nickelldsung vom Xobaltniederschlage
ab. Der Niederschlag wird in wenig Schwefel-
siure geldst, nochmals mit Ammonphosphat
gefillt, filtrirt, gewaschen, getrocknet, 15
bis 20 Minuten lang in einem Platintiegel
fiber einem guten Bunsenbrenner gegliht
und als Co, Py O, gewogen,

Die Nickellésung, welche etwa 200 cc
ausmachen sollte, wird mit starkem Salmiak-
geist deutlich alkalisch gemacht und kann
dann zur Abscheidung des Metalles direct
der Elektrolyse unterworfen werden. B.

70*
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Zu Darby’s Zuriickkohlungsver- | einer Platte aus demselben Metall abgedeckt,

fahren macht H. M. Howe (Eng. Min. J.
50 8. 4) einige Bemerkungen. Als Kohlungs-
material eignet sich am besten Gaskoks,
sowohl wegen seiner Reinheit als wegen
seiner leichten Léslichkeit im Stahl. Etwa
85 Proc. der zugesetzten Kohle werden von
dem Stahl aufgenommen, die iibrigen 15 Proc.
verstauben oder verbrennen, so dass, wenn
der Stahl durchgeflossen ist, auch aller Koks
verzehrt ist. In der Praxis wird der Koks
von dem Stahl schon verzehrt, ehe alles
durch das Filter gegossen ist. Der Rest
des Stables wird dann direct in die Pfanne
gegossen. Die Genauigkeit des Kohlungs-
grades und die Gleichméssigkeit des ge-
kohlten Stahles zeigen die Analysen aus je
drei Blicken der betreffenden Charge.
Kohlenstoffgehalt
0,568 Proc. 0,43 0,82 088 055 0,45 0,30
055 - 046 081 091 059 045 0832
0,67 - 046 080 089 052 045 0,30
Bei der letzten Probe ergab die Analyse
folgends Zahlen: 0,31 Proc. C, 0,02 Si,
0,041 P, 0,014 S und 0,15 Mn. Trotz des
auffallend niedrigen Mangangehaltes liess der
Stabl sich gut walzen und gab eine vorziig-
liche Zerreissprobe. Betreffs der Art, wie
dic Xohlung vor sich geht, fasst Howe
dieselbe als eine einfache Aufldsung des
Kohlenstoffes in dem fliissigen Metall auf,
wogegen A. D. Elbers (das. S. 44) dem
Sauerstoff bei dem Process eine Rolle zu-
schreibt. Nach ihm wiirde die Reaction
nach folgendem Schema vor sich gehen:
FeO-+3 CO=FoC-+2 CO,
welche Reaction in folgender Weise sich
herleitet :
’ 1) 6 FoO+8 FeC =9 Fe+3 CO,
2) 8 CO, + C (Koks)=6 CO
3)6 CO +2 FeQ =2 FeC+4 CO,.
Die Kohlensdure (1), das Erzeugniss der
Nachwirkung des Eisenoxyduls auf den noch
im Metall vorhandenen Kohlenstoff, verzehrt
das Kohlenfilter (2). Das Kohlenoxyd wirkt
dann auf den Rest des Oxyduls ein (3) und
diese Kohlensdiure entweicht. Somit geben
3 Th. der Filterkohle 2 Th. an das Metall
ab. Es konnten darum nicht 85 Proc., son-
dern nur 66 Proc. der Filterkohle Aufnahme
in das Metall finden. v R.

Apparate.

Das Luftbad von H. Grimshaw (J.
Chem. Ind. 1890 8. 471) verwendet eine
Heizkammer aus einem FEisen- oder Kupfer-
blecheylinder, welcher unten offen und mit
Auszackungen fir den Luftzutritt versehen
ist {Fig. 226). Oben ist der Cylinder mit

unter welcher zum Schutz gegen die Stich-
flamme des Brenners eine 6 mm dicke Eisen-
blechplatte aufgehiingt ist. Vier kurze
Schornsteine, an dem oberen Theile des
Cylindermantels angebracht, sellen die Ver-
brennungsgase des Brenners wenigstens so
hoch leiten, dass dieselben nicht in das
eigentliche Luftbad mit eintreten kdnnen.
Auf dieser Heizkammer ruht zunéchst
ein cylindrischer Topf aus REisen oder
Messing, dessen Wandungen und Boden
6 mm dick sind. Derselbe ist oben offen
und ohne Rand; sein #usserer Durchmesser
ist anndhernd 30 cm, seine Tiefe 20 cm.

Fig. 226.

Uber diesen Topf wird der zur Luftzu-
leitung dienende Doppelcylinder, welcher
aus Eisen- oder Kupferblech bestehen kann,
gestilpt. Der innere Mantel ist an seinem
unteren Ende mit zahlreichen Ausschnitten
versehen und ist oberhalb dieser Ausschnitte
eine durchlochte Blechplatte angebracht.
Der innere ist mit dem &usseren Mantel
oben durch einen dicht schliessenden Blech-
ring verbunden. Der Raum zwischen beiden
Cylindern muss gross genug sein, dass
zwischen diesen und beiden Seiten der Wan-
dungen des Eisen- oder Messingtopfes je ein
Luftraum von mindestens 6 mm bleibt.

Die Luft steigt zwischen dem #usseren
Mantel des Doppeleylinders und der Topi-
wandung in die Hohe und an dem inneren
Cylinder abwirts unter den Siebboden, um-
spiilt die auf diesem, in einem passenden
Gestell ruhenden Gegenstinde und entweicht
durch einen offenen Stutzen des auf dem
Doppeleylinder lose aufliegenden Deckels,
in welchem noch ein Stutzen zur Aufnahme
eines Thermometers angebracht ist. B.

Siedeverzug und das damit ver-
bundene Stossen siedender Fliissig-
keiten kann man nach E. Beckmann (D.
R. P. No. 53 217) dadurch vermeiden, dass
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man in der Heizfliche die Wirme besser
zuleitende Stellen anbringt, von denen aus
durch Bildung kleincrer Dampfblasen das
Sieden eingeleitet und unterhalten wird.
Man kaon z. B. in Glaskolben und Retorten
. das Stossen dadurch beseitigen, dass an
eiver oder mchreren Stellen Warzen von besser
leitendem sogen. Schmelzglas eingeschmolzen
werden. Dor Zweck wird noch vollkommener
erreicht, weno man durch die Heizfliche mit
Hilfe von Schimelzglas entsprechend dicke
Stitcke Metalldraht, z. B. von Platin, plati-
nirtem FEisen, hindurchfihrt. In so her-
gerichteten Gefissen kann Schwefelsdure
ohne Gefahr destillirt, die Oxydation mit
Permanganat in alkalischer Lé&sung ohne
jedes Stossen ausgefihrt werden.  Auch
Destillaticnen 1mn Vacuum bieten nicht mehr
die seitherigen Unanunehwmlichkeiten und Ge-
faliren. 4

Unorganische Stoffe.

Herstellung von Kalinmmagne-
siumsuifat und Chlorkalium. Eine
gemeinsame Verarbeitung von Kainit und
Sylvivit (Sylvinit besteht in der Hauptsache
aus 70 bis 75 Proc. Na Cl und 30 bis 25
Proc. K Cl) crmiglicht. nach Versuchen von
J. W. Dupré (D.R.P.No. 53 237), durch
Andernng der Loslichkeitsverhiltnisse des
Kaliummagnesiumsulfats in Kainitlaugen bei
Gegenwart von Chllorkalium eine erbebliche
Steigerung der directen Ausbeute an Kalium-
magnesiumsulfat aus dem Kainit, wihrend
gleichzeitig die Gewinnung des im Sylvinit
enthaltenen Chlorkaliums durch den Chlor-
magoesiumgehalt des Kainits in bekaonter
Weise gesichert wird.

Die von der Kainitverarbeitung irgend
welcher Art herrihrende Mutterlauge oder
auch direct eine heiss bereitete Kainitlésuug
wird in zwei Theile getheilt; ein Theil
davon (am vortheilhaftesten !/; bis !/,) wird
in der Siedhitze mit so viel Sylvinit behan-
delt, dass auf 1 Mol. des zur Herstellung
der gesammten Laugenmenge angewendeten
Kainits 1 Mol. Chlorkaliuvm kommt, ent-
sprechend der Gleichung:

K, SO., MgMSO., Mg Cl,, 6 H,O+K o

0,, Mg SO,, 6 H; O -+ K Cl, Mg Cl,
(d. i auf 100 Th. Rohkainit 30 bis 40 Th.
Sylvinit). Die so erhaltene heisse Losung,
vom ungelost gebliebenen Steinsalz des
Sylvinits getrennt, wird nun mit dem Ge-
sammtrest der urspriinglich angewendeten
Kaiuitlosung bez. Mutterlauge vermischt;
bei dem Erkalten scheidet sich Kalium-
magoesiumsulfat beinahe frei von Chlor-
patrium aus (ein etwaiger Sulfatgehalt des

Sylvinits vermehrt noch die Ausbeute an
Kaliummagnesiumsulfat). Bei Verwendung
einer heissen Kainitldsung, eiver Ldsung,
welche also noch simmtliches Kaliummague-
siumsulfat des angewendeten Kainits enthilt,
erhdlt man bei dem Erkalten der Lésung
natiirlich sofort die durch die Behandlung
mit Sylvinit bedingte hihere Ausheute an
Kaliummagnesiumsulfat.

Wirde mar die gesammte Lauge der
Behandlung it Sylvinit unterziehen, anstatt,
wie angegeben, nur !; bis !5, so wiirde bei-
nahe das ganze Steinsalz des angewendeten
Sylvinits mit in Ldésung gehen und das
durch Erkalten der Lisung erhaltene Kalium-
magnesiumsulfat einen hlorgehalt von 15 bis
20 Proc. und mehr zeigen. Uicht allein die
durch die grossere Laugenmenge schon be-
dingte vermehrte Aufnahme von Chlornatrium,
sondern auch die durch den geringeren Chlor-
kaliumgehalt dieser Lauge bedingte héhere
Lgslichkeit des Chlornatriums tritt hierbei
in Wirkung.

Durch Verdampfen der erkalteten, vom
ausgeschiedenen Kaliummagnesiumsulfat ge-
trennten Laugen (Laugen, welche, abgesehen
von einem ctwas hdheren Sulfatgehalt, in
ibrer Zusammensetzung ungefihr einer Roh-
carnallitldsung entsprechen) gewinnt man das
Chlorkalium des Sylvinits schliesslich in der
Form von Carnallit.

Sprenggelatine in dinnen Drihten.
Nach F. A. Abel und J. Dewar (D.R.P.
No. 53 294) wird bei der Arnfertigung von
Sprengstoffen in Form von Driihten oder
Stangen aus Sprenggelatine u. dergl. nach
Patent No. 51 189 ein vortheilhafteres Re-
sultat dadurch erzielt, dass dem Sprengstoff
Taunin oder ein Tannin enthaitender Stoff
beigemengt wird. Dieser Zusatz kann der
Lésung von Nitrocellulose beigemengt oder
derselbe kann vorher mit dem L&suugsmittel
der Nitrocellulose vermischt werden. Diese
Beimischung hat die Wirkung, dass die Kraft
der Explosion durch dieselbe gedimpft und
die Tendenz zur Detonation verringert wird,
so dass der Explosivstoff dadurchk mehr
Sicherheit gegen Gefahr gewinnt und daher
auch als Schiessmaterial geeigneter wird.
Des Ferneren wird auch die Ziabigkeit und
Starke der angefertigten Drihte oder Stangen
dadurch vermehrt. Die Mischungsverhilt-
nisse, in welchen der Zusatz an Tannin zur
Verwendung gelangt. konnen geindert wer-
den; ein Zusatz von etwa 10 Proc. gibt
gute Resultate. (Vgl. S. 493.)
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Genehmigungsbedingungen fiir che-
mische Fabriken. Die Jahresberichte der
Koénigl. Preuss. Gewerberithe fiir 1889 ent-
halten fiir die Regierungs-Bezirke Merseburg
und Erfurt folgende Concessionsbedingungen.

Genehmigungsbedingungen fir die Er-
richtung einer Salmiakgeist-Fabrik.

1. Die simmtlichen Rohrleitungen und Appa-
rate, durch welche das Ammoniakgas geleitet wird,
miissen vollkommen luftdicht angelegt und erhalten
werden, so dass jedes Entweichen des Salmiakgeistes
in die Arbeitsriume ausgeschlossen ist.

2. Die Arbeitsraume sind gegen Belistigungen
der Arbeiter durch Gase, welche in unvorherge-
sehenen Fillen entweichen sollten, ausreichend zu
ventiliren.

3. Die luftdicht verschlossenen Kessel zur Er-
wirmung des Ammoniakwassers sind so einzurichten,
dass eine hdhere Spannung im Kessel, als nach der
Betriebsbeschreibung beabsichtigt wird, ausge-
schlossen ist. Fir den Fall, dass durch uunvor-
sichtige Bedienung der Feuerungen ein grosserer
Druck geschaffen wird und infolgedessen cin Uber-
laufen des Kessels stattfindet, sind Einrichtungen
zu treffen, durch welche das iiberfliessende Wasser
in sichere fir den Kesselinhalt geeignete Behilter
abgeleitet wird.

4. Alle erhohten Buhnen sind bequem und ge-
fahrlos zugénglich zu machen und mit Schutzgittern
zu versehen.

5. Das Klarbassin sowie das Kalkbassin sind
sicher und dicht abzudecken. Die Bassins sind in
Sohle und Wandungen undurchlissig herzustellen
und dauernd zu erhalten. Die in diesen Bassins
sich noch etwa bildenden Gase miissen durch eine
dichte Rohrleitung unter die Feuerung geleitet werden.

6. Die Abwasser dirfen ohne polizeiliche
Genehmigung und ohne vorhergegangene Reini-
gung weder in die stadtischen Kanile noch in
die offentlicher Wasserlaufe abgeleitet werden, ande-
renfalls missen sie durch Abfubr beseitigt werden').

7. Der Kalkschlamm muss sofort beim Ablassen
durch Hinzusatz geeigneter Chemikalicn geruchlos
gemacht werden.

8. Der Schornstein ist mindestens 26 m hoch
aufzufihren und mit einem geniigenden Flugaschen-
fang zu verschen.

9. Es ist durch Einrichtung der Feuerungsan-
lagen und dabei vorzusehende mechanische Vorrich-
tungen wie durch Verwendung geeigneten Brenn-
materials und durch sorgsame Bewartung auf eine
madglichst vollstindige Verbrennung des Rauches
hinzuwirken.

Genehmigungsbedingungen fir die Er-
ricltung ciner Fabrik zur Herstellung von
chromsaurem Natron.

1. Die bei dom Aufschliessen des Chromeisen-
steins entweichende Schwefelsiure muss continuir-
lich doreh kriftige Absaugevorrichtungen durch
Wasser, oder andere Schwefelsiure bindenden Sub-
stanzen absorbirt werden.

2. Die Abginge der Chromschmelzen miissen

1) 1st doch wohl zu streng. F.

vollig ausgelaugt und die Riickstinde in bedeckten
Schiuppen gelagert werden, damit dieselben bei etwa
dennoch vorkommender mangelhafter Aunslaugung
nicht irgend welche 16slichen Chromverbindungen
durch Einwirkung von Luft und Witterungsverhilt-
nisse dem Erdboden zufiihren und dadurch eine
gesundheitsschadliche Verunreinigung des Grund-
wassers und der benachbarten Brunnen herbeifihren.
Der Fussboden der zu ebener Erde gelegenen Ar-
beits- und Lagerriume fiir Fabrikationsrickstinde
und chromsaure Salze muss wasserdicht und un-
durchlassig sein,

3. Bei dem Betriebe dirfen giftige oder un-
athembare Gase weder in den Fabrikriumen sich
verbreiten noch derartig nach Aussen abgeleitet
werden, dass sie auf die Anwohner, auf Vieh oder
die Vegetation der umliegenden Felder nachtheilig
einwirken.

4. Bei der Zerkleinerung des Chromeisensteins
oder sonstiger anderer Substanzen sind Apparate
zu verwenden und Einrichtungen zu treffen, wodurch
das Eindringen von Staub in die Fabrikriume oder
nach Aussen auf das Sorgfaltigste vermieden wird.

5. Die Abwasser dirfen nicht versumpft werden
und miissen in undurchlassigen Klirgruben abge-
klirt und dirfen pur frei von snspendirten und
gelosten nachtheiligen Stoffen abgelassen werden.
Dieselben diirfen weder freie Siuren noch andere
schidliche Stoffe, insbesondere keine Verbindungen
der Schwefel- bez. Chromsaure enthalten!).

6. Uber den Abdampfpfannen miissen trichter-
formige Dunstfinger mit Schlotten angebracht
werden, damit die sich entwickelnden Wasserdimpfe
aufgefangen werden und entweichen konnen. Sofern
die in der Beschreibung angefiihrte Beseitigungsart
der Dimpfe, welche beim Herstellen von chrom-
saurem Natron entstehen, uicht ausreicht, um Be-
listigungen der Umgebung zu verhiiten, sind diese
Dampfe in Feuerungen einzuleiten und ibre véllige
Verbrennung herbeizufihren, insbesondere bleibt
die Erhohung des Schornsteins nach Bedirfniss
vorbehalten.

1. Die Fenster diirfen nicht als Wrasenableiter
dicnen, miissen im Gegentheil so dicht schliessen,
dass keine kalte Luft, besonders im Winter die
Dampfe condensiren kann,

8. Das Mitbringen von Esgwaaren in die Riume,
in welchen mit Chromsaure enthaltenden Verbin-
dungen oder anderen der Gesundheit nachtheiligen
Stoffen gearbeitet wird, ist den Arbeitern zu unter-
sagen. Dieselben sind, sofern sie mit diesen
Stoffen arbeiten, anzuweisen, ihre Mahlzeiten nur
in einem hierfiir herzurichtenden Raume, und nach-
dem sie sich geniigend gereinigt haben, einzunehmen.

9. Der Unternehmer darf in der Wahl der za
gewinnenden Erzeugnisse und in dem Verfahren der
Gewinnung nicht iber seine eigenen Erklarungen
in dem vorgelegten Erlauterungsberichte hinaus-
gehen.

Desgl. fir den Reg.-Bez. Diisseldorf:

Concessionsbedingungen fir eine An-
lage zur Herstellung von Quecksilber-Pra-
paraten.

" Ein Abwasser ohne Schwefelsiureverbin-
dungen? F
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1. Gegenwirtige Genehmigung erstreckt sich
nur auf die in der Beschreibung namentlich aufge-
fabrten acht Quocksilberverbindungen.

2. In allen Raumen, in denen metallisches
Quecksilber gelagert oder verarbeitet wird, sind
cementirte Fussboden dicht, frei von Rissen und
mit moglichst glatter Oberfliche herzustellen und
zu erhalten, welche so zu legen sind, dass ver-
schitittetes Quecksilber in einer vertieften Stelle im
Fussboden gesammelt und dort aufgenommen wer-
den kann,

3. Die Fussboden in den Arbeitsriumen sind
taglich feucht zu reinigen.

4. Das Losen der Metalle, das Subiimiren uad
Eindampfen sowie alle Processe, bei denen giftige
oder itzende Gase oder Dampfe zur Entwickelung
gelangen, missen in gasdicht geschlossenen Gefissen
vorgenommen werden. Die entstehenden Gase und
Diampfe sind mittels geeigneter Appurate direct
aus den Gefdssen, in welchen sie sich entwickeln,
abzusaugen und in ansreichend grossen, mit geeigne-
ten Absorptionsmitteln beschickten Apparaten voll-
stindig zuriickzuhalten. Fir die hierbei benutzten
Einrichtungen ist ein Material zu wihlen, welches
thunlichst wenig angegriffen wird.

5. Gefasse und Apparate dirfen nicht beoutzt
werden, wenn sich Undichtigkeiten an denselben
zeigen.

6. Der Galeerenofen ist mit einer dichten
Haube zu iiberdecken, aus welcher Dampf und
Staub in Absorptionsgefisse abgesaugt werden.
Mit einer dhnlichen Einrichtung ist der Kollergang
zu versehen, dessen Hiille wihrend des Betriebes
vollkommen dicht zu erhalten ist.

7. Die Sublimirgetisse dirfen erst entleert
werden, nachdem sie vollstindig erkaltet sind, be-
ziehungsweise, wenn sich die Sublimate in denselben
leicht ablisen.

8. Fabrikationsabfélle diirfen weder versenkt
noch vergraben werden, dieselben sind in dichten
Behéltern zu sammeln und unschadlich zu besei-
tigen. Abwésser dirfen nur dann versenkt oder
abgelagsen werden, wenn sie darch die Fabrikation
nicht verunreinigt sind?!). Sie sind vor dem Ver-
senken oder Ablassen in dichten Rinnen oder Rohr-
leitungen durch ein Bassin zu fihren, dessen Inhalt
leicht controlirt werden kann.

9. Bei allen Arbeiten, bei welchen giftige Gase
oder dtzender oder giftiger Staub entstehen, sind
die Arbeiter mit vollstindig deckenden Arbeits-
kleidern, Respiratoren, Schutzmaeken, Brillen und
Gummihandschuhen zu versehen und zum zweck-
entsprechenden Gebrauch dieser Gegenstinde sowie
zu einer tiglichen grindlichen Reinigung des Kor-
pers aozuhalten.

10. Der Waseh- und Ankleideraum und der
Speiseraum miissen sauber und staubfrei gehalten
und wibrend der kalten Jahreszeit geheizt werden.

Im Speiseraam oder an einer anderen geeigneten
Stelle miissen sich Einrichtungen zum Erwarmen der
Speise befinden. Nahrungsmittel und geistige Ge-
trainke darfen nicht in die Arbeitsraume gebracht
werden. Vor dem Einnehmen von Mahlzeiten oder
vor dem Verlassen der Fabrik missen die Arbeiter
ihre Arbeitskleider ablegen, die Haare sorgfiltig

) Dann sind’s dooh wohl keine Abwisser? I,

von Staub reinigen, Gesicht und Hande waschen,
die Nase reinigen und den Mund ausspiilen.

11. Die Uberwachung des Gesundheitszustandes
der in der Anlage beschittigten Arbeiter muss
einem, dem Aufsichtsbeamten (§ 139b der Gewerbe-
ordnung) namhaft zu machenden approbirten Arzte
ahertragen werden, welcher mindestens einmal mo-
patlich eine Untersuchung der Arbeiter vorzunehimen
und iber die zulissige Beschaftigungsart erkrankter
Arbeiter zu entscheiden hat.

Fir etwa bei der Arbeit vorkommende Ver-
giftungen von Arbeitern miissen in der Anlage
geeignete Gegenmittel (Milch, Eiweiss und der-
gleichen) jederzeit bereit gehalten werden.

12. Es ist eine Fabrikordnung zu erlassen,
welche dem Kéniglichen Regierungsprisidenten zur
Genehmigung vorzulegen ist, und deren Bestimmun-
gen durchzufihren sind.

Ferner wird vorbehalten, dass, wenn demnichst
die Anlage oder der Betricb zu begrindeten Be-
schwerden @ber erhebliche Beldstigungen oder Ge-
fahren Anlass geben sollte, der Unternehmer ge-
halten bleibt, auf seine Kosten alle diejenigen Ein-
richtungen herzustellen und zu unterhalten, welche
zur Beseitigung oder Herabminderung dieser Ge-
fahren und Beldstigungen geeignet erscheinen.

Concessionsbedingungen fir eine An-
lage zur Herstellung von Chlorzink, Zinn-
chlorir,Zinnchlorid, unterschwefligsaurem
Natron und Zinkvitriol.

1. Die Apparate zam Auflosen der Metalle
in Sauren sind nebst den zugehdrigen Rohrleitungen
und Verschlissen der Art einzurichten nnd zu be-
treiben, dass keine schidigenden, belistigenden
oder feuergefihrlichen Gase in die Arbeitsriume
und direct in’s Freie entweichen kénnen.

2. Der Koksthurm, in welchem die vom
Auflosen von Zink und Zinn in Salzsiure ent-
stehenden Gase von Siuren befreit werden sollen,
muss so gross hergestellt und ir dem Maasse mit
Wasser berieselt werden, dass belistigende Salz-
siuredimpfe nicht zum Austritt gelangen.

3. Die aus dem Koksthurm entweichenden
Gase sind durch ein Rohr abzufilbren, welches
mindestens 4 m iber dem oberen Rande des Koks-
thurmes ausmiindet.

4. Das Rohr, welches die bei der Herstellung
von schwefelsaurem Zink entstehenden Gase in’s
Freie ableitet, muss bis iber die Firste der an-
stossenden Gebidude aufgefihrt werden,

5, Bei der Herstellung der Zinksalze diirfen
nur Rohmaterialien zur Verwendung kommen,
welche soweit arsenfrei sind, dass Beldstigungen
und Schidigungen der Nachbarschaft oder der Ar-
beiter durch Arsenwasserstoffgas ausgeschlossen er-
scheint. Sollte dieser Anforderung im Laufe des
Betriebes nicht entsprochen werden, so ist die
Polizeibehdrde befugt, nach stattgehabter Verwar-
nung und nach Anhdrung des zustindigen Ge-
werberaths einen zuldssigen Maximal-Arsengehalt in
den zur Verwendung kommenden Rohmaterialien,
sowie die Massnahmen vorzuschreiben, welche zur
Controlirung dieser Vorschrift erforderlich erscheinen,
Der Unternehmer hat die in Folge einer solchen
Anordoung eventuell néthigen Einrichtungen unge-
siumt und ohne Anspruch auf Kostenersatz zu treffen.
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Deutsche Gesellschaft fir angewandte Chemie.

Zeltachrift fiir
angewandte Chemie,

Die aus den Ldsegefissen entwickelten Gase
miissen wihrend des Betriebes in Kupfervitriol-
losung goleitet werden. Das Offnen der Léscge-
fisse darf erst stattfinden, wenn diesclben auf die
Temperatur des umgcbenden Raumes erkaltet sind,

6. Die Apparate, Rohrleitungen u, & w,
welche zur Herstellung von Zinnchlorid Lenutzt
werden, sind so einzurichten und zu betreiben,
dass ein Austreten von Chlorgas in schidigender
oder erheblich belastigender Weise in die Arbeits-
riume und die Umgebung der Fabrik nicht statt-
finden kann.

7. Ausser necutralen Chlorcalciumldsungen
diirfen anderweitige verunreinigte Abw#sser nicht

8. Fir die Arbeiter sind geeignete Riume
zum Waschen, Kleiderwechseln und Einnehmen
der Mahlzeiten zur Verfugung zu stellen, und es
ist fir gesundes Trinkwasser Sorge zn tragen. Es
ist eine Fabrikordnung zu erlassen, in welcher die
Arbeiter auf alle Punkte hingewiesen werden, die
fir die Verhiitung von Gesundheitsschadigungen und
von Belistigungen der Nachbarschaft erforderlich
erscheinen. Fir die Fabrikordonng ist die Ge-
nehmigung des Herrn Regierungsprasidenten nach-
zusuchen,

Die Blei- und Silberproduction
Deutschlands ist nach den Jahresber. des

i 1
zum Ablauf aus der Fabrik gelangon!). Ver. fir die berg- und hittenminnischen

) Doch wohl za viel verlangt. F. Interessen im Aachener Industriebezirk:
Silber Blei Glatte
k t t
1882 | 1888 1889 1888 | 1889 1888 | 1889
Stolberger Gesellschaft , . . 26130 52848 42872 14379 15063 101 92
Rheinisch-Nassauische Gesellschaft . 7608 12172 7117 5195 5136 233 b1
Mechernicher Bergwerksverein 5108 20305 9378 23854 25200 — —_
Commerner Bergwerksverein . . 988 — — — — _— -
A . Poensgen & Sohne, Bleihiittein Call 1176 9891 19308 3932 3646 — -
Rothenbacher Metallh. im Siegerland 901 905 1072 53 65 269 | 283
Remy Hoffmann, Hitte bei Ems 7403 65610 4742 5937 56560 — -
S.B.Goldschmidt, Hiitte b. Braubach 6085 13650 20852 5626 57562 — —
Walther- Cronekhitte bei Rodzin 3679 27561 2389 4546 4028 978 | 826
Friedrichshiitte bei Tarnowitz 5245 7669 6009 15526 15492 | 1596 | 1125
Mansfelder Gewerkschbaft . . . 62708 8696 86714 — — — —
Oberbergamt Clausthal, Oberharz . | 32592 49768 51995 8485 8228 — -
- Unterharz . 3376 6795 6446 3658 4101 890 | —
Oberhuttonamt Freiberg 50985 93077 81326 4904 5990 614 | 601
Harzer Bergwerksverein Neudorf 1030 ! 769 1139 300 63 265 | 687
216012 l 350706 | 341359 96394 98414 | 4145 | 3665

Deutsche Gesellschaft fiir angewandte Chemie.

Hauptversammlung in Bremen,
Auf die S. 506 d. Z. verdffentlichte Tagesordnung sei nochmals verwiesen, ausserdem hervor-
gohoben, dass der Besuch der Ansstellung am Freitag den 12. Sept. sehr zn empfehlen ist.
Wohnungen fir die Zeit vom 11. bis 14. September sind voraussichtlich immer zu erhalten.
Wer linger bleiben will, muss sich vorher Wohnung sichern!

Zuam Mitgliederverzeichniss.

Als Mitglieder der Dentsch. Ges. f. ang, Chem. werden vorgeschlagesn:
Helnr. Bucherer, Fabrikant, Ehrenfeld-Koln, Venloerstr. (durch A. Hofmann).
Oscar Dilla, Ingenieur, Konigshitte O.-Schl., Ringstr. (darch Edm. Jensch).
J. C. Huahn, Besitzer des Handelslaboratorium, Mihlhausen i. Elsass (durch Dr. Bujard).
Dr. F. Schachtebeck, Betriebschemiker der Carbonitfabrik Schlebusch (durch Dr. G. Schmidt).
Dr. Panl Yogt, Chemiker, Halle a. S., Fischergasse (durch Dr. Pinette).

Der Vorstand.

Vorsitzender: &. Lunge. Schnftfihrer: F. Fischor.

Vestag von Julius Bpringer in Berlin N. — Druck von GQustav Schade (Otto Francke) Berlis N,





